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VERPACKUNGSANWEISUNG

ThorPak®

70A-1141M
Kennzahlen
Bezeichnung Baumustergeprtifter
Kunststoffladungstréger
AuRenmale 1200 x 1000 x 752 mm
InnenmaRe 1092 x 892 x 564 mm
Tara Gewicht 72 kg
max. Bruttogewicht 552 kg
Zulassige Auflast 1666 kg
UN-Verpackungszulassung UN 50H/Y/0526/CN/C311209/3000/552

Priifung vor der Verpackungsaktivitat:

° Transportkisten auf Beschadigungen uberprifen und ggf. zur Instandsetzung beauftragen.
° Es dlrfen nur transportsichere Batterien beladen werden.
° Nachweis durch Transportbewertungsprotokoll.

DER TRANSPORT BEI FEHLENDEM BEWERTUNGSPROTOKOLL ODER NICHT TRANSPORTSICHEREN ZUSTAND IST VERBOTEN

Beschreibung

Es handelt sich um eine Grokverpackung aus Kunststoff fur LITHIUM-METALL-BATTERIEN (einschlieRlich Batterien aus Lithiumlegierungen)
UN 3090, oder LITHIUM-IONEN-BATTERIEN (einschlieRlich Lithium-lonen-Polymer-Batterien) UN 3480.

Die Bauart richtet sich nach den folgenden geltenden Gefahrgutvorschriften: ADR, RID, ADN und IMDG, entsprechend den
Verpackungsanweisungen LP903 fiir eine maximale Bruttomasse von 552 kg.

Getestet & zertifiziert nach

GB 19432-2009 entspricht,

ADR, 2025 edition.

RID, 2025 edition.

ADN, 2025 edition.

IMDG, Code Amendment 42-24 edition.

According to norm UNE-EN ISO 16495:2022 Anex | and regulations in force:
ADR, ADN, RID and IMDG, Chapter 6.6 Section 6.6.5.3.1+ 6.6.5.3.3 + 6.6.5.3.4

UN Nr. Name & Beschreibung Klasse = Verpackungsgruppe | Verpackungsvorschriften
LITHIUM-METALL-BATTERIEN
3090 (einschlieRlich Batterien mit 9 I, 1l LP903

Lithiumlegierung)

LITHIUM-IONEN-BATTERIEN
3480 (einschlieRlich Batterien mit 9 I, 1l LP903
Lithiumlegierung)
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1. Palette so ausrichten, dass die Kennzeichnung “VORNE - FRONT” nach vorn zeigt

VERPACKUNGSANWEISUNG

ThorPak®

70A-1141M

2. Behalterring mit “TOP” nach oben auf die Palette setzen

SALES

Member of DORKEN

3. Behélterring mit den 4 Schieberiegeln, die an der Paletten Unterseite angebracht sind, mit der Palette

verriegeln

4. EPP Teile in den Behélter einsetzen (“FRONT” nach vorne)

5. Deckel auf den Behalter setzen

6. Deckel mit den 4 Schieberiegeln, die auf der Deckel Oberseite angebracht sind, mit dem Behalter
verriegeln

Typ:

Palette
Deckel
Behélterring

Insert

R

Material Gewicht
14111
HDPE / Alu / PE / Stahl / Edelstahl 19,5 kg
HDPE / Alu / Stahl / Edelstahl 9,7 kg
HDPE / Holz / Stahl 19,3 kg

Schaumbehdlter EPP -
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Technical Center for Industrial Products and Raw Materials Inspection and Testing of Shanghai Customs District
LT R AT E5AL58299%  No.299, Mianbei Road, Pudong New District, Shanghai, China  TEL: +86 21 68549152

Inspectlon/Testmg Report

E State Key Inspection And Testing Laboratory of Paper, : Page 1of2
| Pulp and Packaging(Shanghai) Application No.: 926090287

§Tel: 021%60757752

E ‘No. 208 Lian Fa Road,Shanghai Date Issued: May.25, 2026

Apphcant wi-sales GmbH

Commodity: Twin-sheet Pack 114111 Sample source: submitted by the applicant
Sample 50H/Y/0526 Declared

mark: CN/C311209/3000/552 ~ Quantity/Weight: 3 PCS /***

Sample arrival Inspection time: May. 19,2026 ~ May.21,2026

May. 18,2026
time:
Sample description: Information provided by the applicant:

1.Sample size: 1200x1000x752 (mm)
2.Tare weight of the sample:72 kg
3. Gross weight of the sample:552 kg
Test method: 1.GB 19432-2009 Safety code for inspection of large packagings for dangerous goods

2. Applicant requirement
Inspection/Testing Results:

Part One: performance test

Technique Demand Inspection
Hem® (Packing Grup II) Ueshliesnlls Result
Complies with the performance
Jearload: S000 kg test requirements for the stacking
Stacking Test Test duration : 24 h test specified in Table 2,Clause PASS
Content : solid simulants 7.1, Performance Requirements
of GB 19432-2009
Complies with the performance
Drop height :1.2m test requirements for the dorp test
Drop Test Drop orientation : bottom face | specified in Table 2,Clause 7.1, PASS
Content : solid simulants Performance Requirements of
GB 19432-2009 \‘\Eﬁ;ﬁ/
The preteatment of drop test: the temperature of the test sample ai %co
NOTE .
been reduced to -18'Cor lower.

mmm%mﬁ
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Technical Center for Industrial Products and Raw Materials Inspection and Testing of Shanghai Customs District
il AR A K i546582995  No.299, Mianbei Road, Pudong New District, Shanghai, China  TEL: +86 21 68549152
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Part Two: sample photo

Fedkok ok ok ok ok ok

Chief Inspector: /.‘2-
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